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Patentar.spruche. 

1. ) Kommissionierautomat, der so aufgebaut 1st, daB 

flir jede Position eines Artikeis ein senkrechter 
Schacht vorgesehen ist, der am oberen Ende # elek- 
tronlsch gcisteuert* beschickt wird. 

Die Beschickung geschieht Hurch ein Pordersystem 
das durch einen Klappenmechani smus wie eine 
Tochkarten-SortiermaschJne funktioniert. 
I3t ein Schacht nicht mehr aufnahmef ahig, so 
werden die Artikel ausgesteuert und clem Beschik- 
kungskreislauf wieder zugefUhrt. 

Ote Artikel sind Je naeh Bedarf lose oder einzeln 
verpackt oder zu Einheiten verpackt mit einem 
maschinell lesbaren Etikett kodiert. Aus diesem 
Kode geht Jewells die Nummer des zu beschickenden 
Schachts hervor. 

Mit Hilfe von elektronischen Sensoren wird fur Jeden 
Schacht die Fiillmenge registriert, angezeigt und 
dem Zentralcomputer gemeldet. 

Zur Wareneiitnahme laufen am unteren Ende der 
Schachte Kommissionierbehalter auf einem Forder- 
systern, die nach Eingabe einer Auf tragskennummer, 
die von den Schachten, gemafl der einsegebenen 
Auf tragsdaten, anhand von Zahlautomaten freige- 
^ebenen Artikel aufnehmen. 

Am Ende der Kommissionierstra/3e wird durch elek- 
trischen Impuls die Erstel lung der Lieferpapiero 
und der Rechnung iiber einen Terminaldrucker 
veranlafit. 

Uber eine integrierte elektronische Waage wird 
das void Computer ermittelte Sollgewicht mit dem 
tatsachlichen Gewlcht verglichen. Nur bei 
Nichtubereinstimmung vorgegebener Toleranzgewichte 
1st eine Nachkontrolle erforderlich. 

2. ) Automat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Schachte oder Rohren in Jeder Lage und 
Form, zum Bei spiel schrag oder waage recht und 
gebogen, angeordnet sind* 

3. ) Automat nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 

zeichnet,dafi sich innerhalb der einzelnen 
Schachte oder Rohren Unterteilungen und/oder 
Bremsen fUr bestimmte Artikelmengen befinden. 
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4 ) Automat nach Anspruch 1, 2, una dad- irc^ekenn- 
0 zeichnet. dafi die Beschickung o«ch 
Licht~, Geblase-, oder Magnetsysteme erfolgt. 

S.) Automat nach Anspruch 1. .2, 3, und ^^ ad 7^.f^ nn " 
zeichnet. daB die Artikel durch Magnetband kodiert 
oder durch Profllyerpackung markiert, aen 
Schachten zugeordnet werden konnen. 

6 ) Automat nach Anspruch 1, 2. 3. ^ 5. dadurch 
tekennzeichnet, daB die Schachte oder Rohren 
olSSTpotozellen und/oder Magnetfelder und/oder 
mechanisch Systeme die FUllmenge registrieren, 
anzeigen und melden. 

7.) Automat nach Anspruch 1, 2, 3. 5. und ^ dadurch 
gekennzelchnet, daB durch einen vorgeschalteten 
Laser die Auftragsdaten im Zentralcomputer 
eingespeichert und anhand der Lagerbestande in 
verfUgbar und nicht verfUgbar getrennt werden. 
Der nicht verfUgbare Tell wlrd im Computer in eine 
Warteschlange gestellt, als Hachlieferung 
gekennzelchnet und sofort nach Verfugbafckext 
der Ware als Nachlieferung gemeldet. 
Im Computer werden die Bestande durch die Nach- 
Sllautomatik und die Abgabeautomatik entsprechend 
geahdert. 

Die verfUgbaren Bestande werdar sofort nach 
Auftragseingabe als reser»lert gebucht. 
Bel Errelchen der im Computer gespeicherten 
Mindestsollmengen veranlaBt dieser die Nach- 
disposition. 

8.) Automat nach Anspruch 1, 2, 3, 5, 6. uncT 7. 

dadurch gekennzelchnet, daB die Kommissionierbehalter 
mlt einer Kodierung versehen sind. die die Auf- 
tragsdaten und gegebenenfalls einen •ntW*«»*« a 
Hinweis auf Folgebehalter (wenn mehrere Behalter 
erforderllch Bind) aufnimmt. 

O ) Automat nach Anspruch 1, 2, 3. k, 5» 7, und 8, 
9 ' dadurch gekennzelchnet. daB Jewells eine Anzahl von 
Schachten oder Rbliren zu einer Kommlssionlereln- 
heit ait Datenubernahmegerat zusararoengefaBt sma. 
Die Behalter laufen auf einem Fordersystem unter 
oder neben die Kommlssioniereinheit. die die 
Auftragsdaten Ubernimmt und die genaue Anzahl 
von Artikeln In die Behalter abgibt. 

10.) Automat nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5. 6, 7, 8. und 9, 
dadurch gekennzelchnet, daB nicht benotlgte 
Kofflmlssioniereinhelten durch entsprechende 
Welchen im Fordersystem umfahren werden konnen. 

909808/0268 



Hans-Josef Schlich 

Elektronich gesteuei i^i Komm.I3sionierautOT.1at 

J 



Blatt 

2736197 



11. ) Automat nach Anspruch 1 # 2, ?, 4, 5, 6, 7, 0, 

9# und 10 dadurch gekennzeichnet, dafi am Ende der 
Kommissionierstrafte automatlsch die Erstellung 
derLieferpapiere und Rechnungen veranlaflt wlrd 
und anhand dieser Da ten vom Kartonagenlager der 
entspechende Ve raand karton zur Verpackungsstation 
gefiihrt wird. 

12. ) Automat nach Anspruch 1, 2, 3, 4, 5, 6 # 7, 8, 9, 

10, und 11, dadurch gekennzeichnet, daB Kommissionen 
die in mehrere Behalter aufgeteilt sind, anhand der 
gemeinsamen Auftragsnummer und den Hinweis auf 
Fblgebehalter und deren Anzahl, durch Weichen- 
stellung im Fordersystem zusammengefuhrt werden. 

13. ) Automat nach Anspruch X 9 2, 3, 4, 5, c> 7 # 8, 9, 

X0 P 11; und? 12* dadurch gekennzeichnet, dafl die 
kommissionierten Artikel iiber eine Greif- und/oder 
Kippautomatik in den Vers and karton gepackt werden. 

14. ) Automat nach Anspruch 1 # 2, 3, 4 # 5, 6, 7, 8, 9, 

10, 11, 12, und 13 dadurch gekennzeichnet, daB 
die gesamte Anlage in ein, zWei und mehr 
Oeschossen^tagen installiert und gehandhabt 
werden kann 
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Eiektronlsch gesfeuerter Kommissionierairtomat . 

Die Erfindung betrifft einen Kommissionierautouaten, der In, den Versand- 
lagern das Zusammenstellen von Waren nach Kundenauftragen und die Lager- 
nachfUllung ohne Personaleinsatz tatigt.Er 1st so aufgebaut, daB fUr jede 
Position eines Art ike Is ein senkrecr.ter Schacht vorgesehen 1st, der am 
oberen Ende, elektronisch gesteuert, beschickt wird„ 

Die Beschlckung geschieht durch ein Fordersystem, das durch einen 
Klappenmechanismus, wie eine Loch-Karten-Sortiermaschine, funktioniert . 
1st ein Schacht nicht mehr aufnahmef ahig, so werden die Artikel 
ausgesteuert und dem Beschickungskreislauf wieder zugefuhrt. 

Die Artikel sind Je nach Bedarf lose Oder zu EInheiten verpackt, 
mit einem maschinell lesbaren Etikett kodiert. Aus diesem Kode geht 
Jewells die Nummer des zu beschickenden Schacht s hervor. 

Mit Hilfe von elektronischen Sensoren wird fur jeden Schacht die 
FUllmenge registriert, angezeigt und dem Zen tral computer gemeldet. 

Zur Warenentnahme laufen am unteren Ende der Schachte Kommlssionier- 
behalter auf einem Fordersystem, die mit einer Au f t rag snummer vers ehen 
sind . 

Die Schachte und deren Zahlautomaten sind an einen Computer ange— 
schlossen. Die Auftragsnummer und die Auftragsdaten werden In den 
Computer eingelesen. Genau der Reihenfolge nach geben die Schachte, 
nach abtasten der Auf tragsnummer, automatisch die richtige Anzahl 
des richtigen Artikels in den richtigen Behalter. 

Am Ende der Kommissionierstrafle wird durch elektrischen Impuls die 
Erstellung der entsprechenden Lieferpapiere und Rechnungen veranlasst. 

Ober eine integrierte, elektronische Waage wird das vom Computer 
vorab ermittelte Sollgewicht mit dem tatsachlichen Gewicht verglichen. 
Kur bei NichtUbereinstimmung vorgegebener Toieranzgewichte 1st eine 
Nachkontrolle erforderlich. 

Der Automat hat den Zweck, den Komraisslonieryorgang zu beschleunigen, 
die Pehlerquellen in der Lagerhaltung zu beseitigen und die Personal- 
und Lagerkosten zu senken. 
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Beim heutigen Stand der Technik iat das Kommissionierpersonal fast 
aueechlieBlich damit besch&ftigt, Ware in die Versandregale einzu- 
sortieren. w In einem Punkt stapft man zur Zeit noch in den Spuren 
vorangegangener Entwicklungen.- Befflllt werden die Regalgassen naoh 
wie vor von Hand" (MaterialfluB, Juni 1977 SciU 5S)l)ie gleiche Ware wird 
anschlieBend, dem Kundenauf trag entsprechend, wieder aua den Versand- 
regalen genommen. "In der gege nwart igen Lager praxis muB also der Mann 
zur Hare* Eine voile Automat is ierung, die den Henschen von dieser 
Arbeit ablosen konnte, iBt nicht in Sicht. Fur die Grundfunkt ion der 
Entnahme wurde bi slang noch kein Ersatz fur die mensohliche Hand 
gefunden." (Distribution Nr. 7/77)UiU3C t 

Die Lagerdisposition kennt die Bestande nicht prazise genug und be- 
st ell t entweder zu viel, was einen zu hohen Lager be stand nach sich zieht, 
oder zu wenig, was langere Lief erzeiten, Nachlief erungen und Kosten 
bedeutet. Auch die Schnelligkeit dee Auftragdurohlauf s ist im heutigen 
KonkuBrenzkampf von groBer Bedeutung* 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, die Disposition zu prazi- 
sieren, die Lagerbest&nde zu reduzieren, die Auftragskommissionierung 
zu besohleunigen und den Personalbedarf auf ein Minimum zu senken. 

Der automat ische Auftragsdurohlauf beginnt damit, daB die Auftr&ge 

in maschinell lesbarer Form (Klarschrif t- Zeichen- oder Magnet schr if t- 

leser) im Versandlager eingehen. 

Sie werden unmittelbar naoh dem Eingang maschinell gelesen und in den 
Zentralcomputer e ingespei chert • Anhand der verfugbaren Lagerbest&nde 
wird der Auftrag in verfOgbar und nicht verfugbar getrennt. 
Der nicht verfugbare Teil wird im Computer in eine Warteschlange 
gestellt, als Nachlief erung gekennseichnet und sofort nach Verfugbar- 
keit nachgeliefert . In Ausnahme fallen ist es moglich die Priorit&t 
in der Wart esohlang zu andern. 

Der Istbestand wird duroh die Nachf Ullautomat ik auf der Zugangsseite 
und duroh die Zahlautomatiken auf der Abgangsseite verandert • Die im 
Schacht angebrachten Sensoren ermdglichen es, den tatsachlichen Lager- 
bestand mit dem jeweiligen Buchbestand abzustlmmen. Der verfugbare 
Bestand wird sofort nach Auf t rags eingang urn die reservierte Stuckzahl 

redusiert • 
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1st der verfugbare Lagerbeatand so weit abge sunken ,daft eine wirt- 
schaftliche IiOsgrBBe gefertigt werden kann, so werden die benotigten 
Artikel von Computer uber Sicht- oder Druckgerate angefordert. 
Es ist dadurch moglich die Lagerbestande ganx enischeidend zu senken, 
bis sie nur noch die Hohe eines durchschnittlichen Tagesverbrauches 
mal die Fertigungsdauer in Tagen betragt. 

Die Artikel werden je nach Bedarf in rechteckigen oder runden Ein- 
heiten verpackt und mit einem maschinell lesbaren Etikett kodiert, 
aus der Produktion angeliefert. Aub diesem Kode geht die jeweilige 
Schachtnummer hervor. 

Die Beschiokung der Schachte geechieht durch ein FSrdersystem am 
oberen Ende des Automaton, das duroh einen KlappenmechanismuB wie 
eine Lo chkart en-Sort iermasohine funktioniert . Ist ein Schacht nicht 
mehr aufnahmefahig, so werden die Artikel ausgesteuert und dem 
Beschiokungskreislauf wieder zugefuhrt. 

Zur Entnahme der Artikel am unteren Ende der Schachte werden Kom- 
missionierbeh&lter mit eingearbeiteten Magnetstreif en eingesetzt. 
Am Anfang der KommisBionierstraBe lauft der Behaiter durch ein 
Computerterminal und tibemimmt dort die Auftragsdaten auf den Magnet- 
streifen. Das Terminal stellt weiterhin fest, wieviel Kommissionier- 
behaiter fur den jeweiligen Auftrag erforderlich sind. Auf den 
einzelnen Behaitern werden entsprechende Hinweise auf Folgebehaiter 
angegeben. 

Eine bestimmte Anzahl von SchEchten kann Jewells zu einer Kommissio- 
niereinheit zusammengefafit werden. Der Behaiter lauft auf einem 
FQrderband unter die Kommissioniereinheit f die die Auftragsdaten 
magnetiBCh abtastet. Diese Werte werden an die Schachteinheit bezw. 
Sohachtautomatik weitergeleitet und veranlassen, daft die gewOnschte 
Anzahl von Artikeln in den Behaiter fallen und die entnommenen Mengen 
vom Lagerbe stand im Zentraloomputer abgebucht werden. 

Nioht angesprochene Kommiesioniereinheiten kSnnen durch entsprechende 
Weiohen uber sprung en werden. 

Am Ende der KommisBionierstraSe lauft der Behaiter wiederum durch 
eine Magnetic se station, die die Erstellung des Lief erscheines und 
der Reohnung, uber einen Terminaldrucker, veranlaBt. 
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